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ABSTRACT: 

A core for a dynamo machine includes several core segments which each have a layer 
structure made from stacking several core segment plates (5,21 ) together. Each plate 
(5,21) is formed as a sector of a circle and has a magnetic yoke region (7,22) on the cog 
side and a rear magnetic yoke region (8,23) connected along a contact line (9,24). The 
length of this line (9,24) is such that the cog side yoke region has several teeth (6). 

ADVANTAGE - Deformation of teeth in circumferential direction reduced. Easily 
assembled. 
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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

(§) Dynamomaschine und Verfahren zu deren Herstellung 

Ein Kern fur eine Dynamomaschine besrtzt mehrere 
Kernsegmente, die jewetls eine Schichtstruktur aufweisen, 
die aus einem Stapel von me h re re n Kernsegmentplatten {5, 
21) zusammengesetzt ist. Jede der Platten (5, 21} besitzt die 
Form eines Kreissektors und enrhart einen zahnseitigen 
Magnetjochberetch (7. 22) und einen hinteren Magnetjoch 
bereich {6, 23), die entfang einer Verbtndungslinie (9, 24) 
miteinander verbunden sind. Die Lange der Verbtndungslinie 
ist so bemessen, daft der zahnseitige Magnetjochbereich 
mehrere Zahne (6) tragt. Die Kernsegmentplatte wird her ge- 
stellt. indem eine Verbundstahlschicht aus einem Paar von 
magnetischen Stahlschichten und einer zwtschen die sen 
magnetischen Stahlschichten angeordneten und an ihren 
beiden Seitenkanten mit den jeweils angrenzenden Set ten 
m kanten der magnetischen Stahlschichten verbundenen 
nichtmagnetischen Stahlschicht gebildet wird und indem 
[ mehrere Kreissektor Kernsegmentplatten auf versetzte Wei- 
se aus den Verbundstahtschichten ausgestanzt werden, 
derart, daft aus der nichtmagnetischen Stahlschicht und 
einer der beiden magnetischen Stahlschichten eine erste 
Gruppe von Kreissektor- Kernsegmentplatten erharten wird, 
wahrend aus der nichtmagnetischen Stahlschicht und der 
anderen der beiden magnetischen Stahlschichten eine zwei- 
te Gruppe von Kreissektor- Kernsegmentplatten erharten 
wird. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft Dynamomaschi- 
nen und ein Verfahrcn zu deren Herstellung, insbeson- 
dere zur Herstellung der Kerne solcher Maschinen. 

Im allgemeinen weist eine Dynamomaschine einen 
Stator und einen im Stator drehbar angeordneten Rotor 
auf. Sowohl der Stator wie auch der Rotor besitzen 
einen Kern. Der Kern, zum Beispiel der Rotorkern, be- 
sitzt eine Schichtstruktur, die aus mehreren Kernplatten 
hergestelh ist welche aus einem Schichtmaterial aus 
einzelnen Silizium-Stahl-Schichten ausgestanzt sind. 
Die Kernplatte besitzt Magnetjoche, wobei an jedem 
Magnetjoch mehrere Z&hne vorgesehen sind, wobei 
zwischen benachbarten ZShnen ein Schlitz definiert ist. 
der einen Teil der Rotorwicklung aufnimmt; hicrmit ist 
im wesentlichen der Aufbau eincs Rotors beschrieben. 
Der Stator besitzt einen ahnlichen Aufbau wie der Ro- 
tor, mit der Ausnahme, daB er Zahne und Statorwicklun- 
gen aufweist, die den Zahnen und den Motorwicklungen 
des Rotors in radialer Richtung entgegengesetzt sind 

Im Betrieb wird an die Fcldspulc ein Strom geliefert, 
so daB magnetische Fliisse erzeugt werden, die in die 
Magnetjoche und in die Zahne eindringen Die Verwen- 
dung der Silizium-Stahl -Platte bewirkt eine Zunahme 
des Eisenverlustes, was einen Temperaturanstieg und 
eine Verringerung des Wirkungsgrades zur Folge hat 

Zur Beseitigung dieses Problems wird in dem US- Pa- 
tent Nr. 43 56 419 eine Kernplatte offenbart, bei der die 
ZShne, die aus einem nichtmagnetischen Stahl herge- 
stellt sind, mit einem Magnetjoch durch SchweiBen ver- 
bunden werden, um den in die Zahne eindringenden 
magnetischen FluB zu verringern. 

Die Verbindung der Zahne am Magnetjoch hat je- 
doch das Problem zur Folge, daB die Zahne durch die 
Wirkung einer resultierenden Kraft der ZentrifugaJkraf- 
te und der Umfangskrafte wahrend der Drehung des 
Rotors verformt werden. DarOber hinaus ist der ProzeB 
des Verbindens der Zahne mit dem Magnetjoch sehr 
arbeitsintensiv. 

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
einen in einer Dynamomaschine verwendeten Kern, bei 
dem die Verformung der Zahne in Umfangsrichtung 
verringert ist und der leicht montiert werden kann, so- 
wie ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Kerns 
zu schaffcn. 

Diese Aufgabe wird gemaB einem Aspekt der Erfin- 
dung geldst durch einen Kern fur eine Dynamomaschi- 
ne, der versehen ist mit mehreren Kernsegmenten. die 
jeweils eine Schichtstruktur besitzen, die aus einem Sta- 
pel von mehreren Kernsegment- Plat ten zusammenge- 
setzt ist, von denen jede ein Magnetjoch 7 und am Ma- 
gnetjoch vorgesehene Zahne 6 besitzt, wobei jedes 
Kernsegment die Form eines Kreissektors hat und ei- 
nen zahnseitigen Magnetjochbereich und einen hinte- 
ren Magnetjochbereich enthalt, welche entlang einer 
Vcrbindungslinie, die so bemessen ist, daB der zahnseiti- 
ge Bereich mehrere Zahne tragt, miteinander verbun- 
den sind. 

Der zahnseitige Magnetjochbereich und der hintere 
Magnetjochbereich werden an groB bemessencn Ver- 
bindungsflachen miteinander verbunden, so daB die mc- 
chanische Festigkeit des Verbindungsbereichs auf einen 
Wert erhdht wird, der groB genug ist, um jegliche Ver- 
schiebung oder Verformung des Zahnbereichs in Dreh- 
richtung zu verhindern, die andcrnfails durch die aus der 
Zentrifugalkraft und der Umfangskraft resultierende 
Kraft hervorgerufen wurde. Daruber hinaus erleichtern 
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die flachen Verbindungsflachen die Herstellung des 
zahnseitigen Magnetjochbereichs und des hinteren Ma- 
gnetjochbereichs. 

Die Aufgabe wird gemaB einem weiteren Aspekt der 
Erfindung gelost durch die Merkmale im Anspruch 8. 

Weitere Aufgaben, Merkmale und Vorteile der Erfin- 
dung sind in den Unteranspruchcn, die sich auf bevor- 
zugte Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung 
beziehen, angegeben. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand bevorzugter 
Ausfuhrungsformen mit Bezug auf die Zeichnungen na- 
her eriautert; es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht einer Ausfuhrungsform des er- 
findungsgemaBen Kerns fOr die Verwendung in einer 
Dynamomaschine; 

Fig. 2 eine vergroBerte Draufsicht des in Fig. 1 ge- 
zeigten Kerns; 

Fig. 3A eine Draufsicht einer weiteren Ausfuhrungs- 
form des erfindungsgemaBen Kerns; 

Fig. 3B eine Draufsicht einer weiteren Ausfuhrungs- 
form des erfindungsgemaBen Kerns; 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht einer in der Erfin- 
dung verwendeten Verbundstahlschicht; 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines weiteren 
Beispiels fur eine in der Erfindung venvendete Ver- 
bundstahlschicht; 

Fig. 6 eine Draufsicht einer Anordnung zur Herstel- 
lung eines Kreissektor-Kernsegments aus einer Ver- 
bundstahlschicht gemaB einer Ausfuhrungsform des er- 
findungsgemaBen Verfahrens; 

Fig. 7 eine Draufsicht einer Anordnung zur Herstel- 
lung eines Kreissektor-Kernsegments aus einer Ver- 
bundstahlschicht gemaB einer weiteren Ausfuhrungs- 
form des Verfahrens der vorliegenden Erfindung; 

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht eines Kerns ge- 
maB einer Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfin- 
dung; 

Fig. 9 eine Draufsicht eines Kreissektor-Kernseg- 
ments, das bei der Herstellung des in Fig. 8 gezeigten 
Kerns verwendet wird; und 

Fig. 10 eine Draufsicht eines weiteren Beispiels des in 
der vorliegenden Erfindung verwendeten Kreissektor- 
Kernsegments. 

In den Fig. 1 und 2 sind Teilansichten des inneren 
Aufbaus einer Dynamomaschine mit variabler Drehzahl 
gezeigt, die Bereiche eines Rotors 1 und eines Stators 20 
bei Betrachtung in Richtung der Rotorachse eriautern. 

Der Rotor 1 besitzt einen an einer Rotorwelle 2 ange- 
brachten Rotorstern 3. Der Rotorstern 3 tragt mit Hilfe 
von Armen 4 Kreissektor-Kernsegmente. Jedes Kreis- 
sektor- Kernsegment besitzt eine Schichtstruktur, die 
aus mehreren Kernsegmentplatten 5 zusammengesetzt 
ist, die in Richtung der Rotorachse ubereinandergesta- 
pelt sind. In Umfangsrichtung sind mehrere derartige 
Kreissektor-Kernsegmente miteinander verbunden, 
woraus sich ein Ring ergibt. Die Kreissektor-Kernseg- 
mentplatte 5 besitzt einen zahnseitigen Magnetjochbe- 
reich 7 mit mehreren Zahnen 6 und einen hinteren Ma- 
gnetjochbereich 8, die in einem Verbindungsbereich 9 
miteinander verbunden sind Die Kanten der den Ver- 
bindungsbereich 9 bildenden Verbindungsflachen der 
beiden Magnetjochbereiche 7 bzw. 8 konnen geradlinig 
sein, wie in Fig. 3A gezeigt ist. In diesem Fall ist der 
Verbindungsbereich 9 so beschaffen, daB cr bet Betrach- 
65 tung in Richtung der Rotorachse eine gerade Verbin- 
dungslinie aufweist, die in Fig. 3A mit dem Bezugszei- 
chen 9A bezeichnet ist Jedes Paar von benachbarten 
Zahnen 6 bildet zusammen mit dem zahnseitigen Ma- 
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gnetjochbereich 7 im Kernsegment mit Schichtstruktur 
einen SchJitz 12, der einen Teil der FeldwickJung 13 
aufnimmt Die Zahne 6 und die Feldwickung 13 sind 
gegenuber dem Stator 20 angeordnet 

Der Stator 20 besitzt ebenfalls einen Kern mit einem 
Aufbau, der ahnlich demjenigen des Kerns des Rotors 1 
isL Genauer ist der Kern des Stators 20 aus mehreren 
Kreissektor- Kernsegmenten zusammengesetzt von de- 
nen jeder eine Schichtstruktur besitzt, die aus mehreren 
Kreissektor-Kernsegmentplatten 21 zusammengesetzt 
ist, von denen jede einen zahnseitigen Magnetjochbe- 
reich 22 und einen hinteren Magnetjochbereich 23 auf- 
weist welche in einem Verbindungsbereich 24 miteinan- 
der yerbunden sind Die Kanten der den Verbindungs- 
bereich 22 bildenden Verbindungsflachen der beiden 
Magnetjochbereiche 20 bzw. 23 k6nnen geradlinig sein, 
wie in Fig. 3B gezeigt ist. In diesem Fail ist der Verbin- 
dungsbereich 24 so beschaffen, daB er bei Betrachtung 
in Richtung der Statorachse eine gerade Verbindungsli- 
nie besitzt, die in Fig. 3B durch das Bezugszeichen 24A 
bezeichnet ist. Jedes Paar von benachbarten Zahnen 25 
bildet zusammen mit dem zahnseitigen Magnetjochbe- 
reich 22 im Kern mit Schichtstruktur einen Schlitz 26, 
der einen Teil einer Statorwicklung 27 aufnimmt. Die 
Zahne 25 und die Statorwicklung 27 sind den Zahnen 6 
des Rotors 1 zugewandt wobei sich dazwischen ein 
LuftspaJt befindet 

Der zahnseitige Magnetjochbereich 7 der das Kreis- 
sektor-Kernsegment des Rotors bildenden Kernseg- 
mentplatte 5, der die Zahne 6 aufweist ist aus einem 
nichtmagnetischen Material wie etwa einer Schicht aus 
rostfreiem Stahl hergestellt Ahnlich ist der zahnseiuge 
Magnetjochbereich 22 der das Kreissektor- Kernseg- 
ment bildenden Kcrnsegmentplatte 21, der die Zahne 25 
enthalt, aus einem nichtmagnetischen Material wie etwa 
einer Schicht aus rostfreiem Stahl hergestellt. Die hinte- 
ren Magnetjochbereiche 8 bzw. 23 der Kernsegment- 
platten 5 bzw. 21, die die Kreissektor-Kernsegmente des 
Rotors bzw. des Stators bilden, sind aus einem magne- 
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Plattenzuschnitten dieser Magnetjochbereiche entlang 
gerader Linien, d. h. mit minimalen Langen gebildet 
werden kdnnen und daB die Kreissektor- Kernsegment - 
platte leicht durch Verbinden zweier Magnetjochberei- 
che an ihren Verbindungskamen hergestellt werden 
kann, so daB bei der Herstellung eine bemerkenswerte 
Verbesserung erzielt wird. 

Nun werden Verfahren zur Herstellung der in Fig. 3B 
gezeigten Kreissektor- Kcrnsegmentplatte 2t insbeson 
dere mit Bezug auf die Fig. 4 bis 7 beschrieben. 

Wie in Fig. 4 gezeigt, wird von einer Rolle, die zwi- 
schen Silizium-Stahl-Schichten 31 und 32 liefernden 
Rollen angeordnet ist, eine Schicht 33 aus rostfreiem 
Stahl geliefert Diesc Stahlschichten 31, 33 und 32 sind 
nebeneinander angeordnet wobei die Schicht 33 aus 
rostfreiem Stahl an ihren beiden Seitenkantcn mit den 
angrenzenden Kanten der Silizium-Stahl-Schichten 31, 
32 beispielsweise durch Elektronenstrahl-SchweiBen 
oder durch HIP(isostatisches HeiBpressen) verschweiBt 
20 wird, wodurch eine Verbundstahlschicht 34 mit geradli- 
nigen Verbindungsbereichen 24A erhalten wird. Das 
VerschweiBen der abgewickelten Stahlschichten kann 
kontinuierlich ausgefuhrt werden, so daB die Verbunds- 
tahlplatte 34 automatisch hergestellt werden kann und 
25 somit zur Massenproduktion geeignet ist 

In Fig. 5 ist eine weitere Ausfuhrungsform des Her- 
stellungsverfahrens gezeigt in dem eine nicht gerollte 
Schicht 33 aus rostfreiem Stahl zwischen einem Paar 
von nicht gerollten Silizium-Stahl-Schichten 31, 32 mit 
30 verschiedenen Zusammensetzungen angeordnet wird. 
Diese Stahlschichten werden durch Elektronenstrahl- 
SchweiBen oder durch HIP entlang ihren geradlinigen 
Kanten verschweiBt woraufhin die auf diese Weise er- 
haltene cinzclne Schicht gerollt wird, urn eine einteilige 
Verbundstahlschicht 34 zu bilden. In dieser Ausfuh- 
rungsform wird die Verbindung der Materialmen vor 
dem Rollen ausgefuhrt, so daB die gerollte Verbunds- 
tahlschicht 34 in bezug auf ihre Dicke einen hohen Grad 
von GleichmaBigkeit besitzt was zur Verbesserung der 
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tischen Material wie etwa aus Schichten aus Silizium- 40 Qualitat und zur Eignung fur die Massenproduktion bei - 



stahl hergestellt 

Im Betrieb werden an die Feldwicklungen 13 elektri- 
sche Strdme geliefert, so daB in die Kreissektor-Kern- 
segmente des Rotors 1 und des Stators 20 magnetische 
Flusse eindringea wie durch Pfeile O angezeigt ist Da 45 
die zahnseitigen Magnetjochbereiche 7, 22 der die 
Kreissektor-Kernsegmente des Rotors 1 und des Sta- 
tors 20 bildenden Kernsegmentplatten 5, 21 beispiels- 
weise aus rostfreiem Stahl hergestellt sind, wird ein Ein- 
dringen der magnetischen Flusse in die Magnetjoche in 
hohem MaB verringert urn die Warmeerzeugung zu 
unterdrucken. AuBerdem wird eine Verschiebung oder 
Verformung der Zahne 6, 25 in Umfangsrichtung, die in 
einem herkdmmlichen Aufbau aufgrund der aus der 



tragt Die Brcite der Verbindungsbereiche 24A entlang 
den Kanten der Schichten aus rostfreiem Stahl bzw. aus 
Silizium-Stahl kann durch die Verwendung des Elektro- 
nenstrahl-SchweiBens oder des HIP minimiert werden. 

In Fig. 6 ist ein Verfahren zur Bildung von Kernseg- 
mentplatten 21A aus der Verbundstahlschicht 34 ge 
zeigt Aus einer, 31, der Silizium-Stahl-Schichten und 
der mittleren Schicht 33 aus rostfreiem Stahl werden 
mehrere erste Kreissektor-Kernsegmentplatten 21 A er 
50 halten, von denen jede einen zahnseitigen Magnetjoch- 
bereich 22A besitzt wahrend aus der anderen, 3Z der 
Silizium-Stahl-Schichten und der mittleren Schicht 33 
aus rostfreiem Stahl mehrere zweite Kreissektor-Kern- 
segmentplatten 21 B erhalten werden, die jeweils einen 



Zentrifugalkraft und der Umfangskraft resultierenden 55 zahnseitigen Magnetjochbereich 22B besitzen. Gegen 



Kraft unvermeidlich ist durch die Verbindungsbereiche 
9A, 24A zwischen den zahnseitigen Magnetjochberei- 
chen 7, 22 bzw. den hinteren Magnetjochbereichen 8, 23 
verhindert Dieser Vorteil wird auch dann erzielt wenn 
der Verbindungsbereich mit 9 bzw. 24 bezeichnete ge- 
krammte Verbindungsflachen aufweist da das Kernseg- 
ment mehrere Zahne bzw. 25 tragt. 

Die Verbindungsbereiche 9A und 24A, die wie in den 
Fig. 3A und 3B gerade Verbindungslinien aufweisen, 



die Verbundstahlschicht 34 wird ein Stempel mit einer 
Konfiguration, die derjenigen des Kreissektor- Kernseg- 
ments entspricht gepreBt urn nacheinander die ersten 
Kreissektor-Kernsegmentplatten 21 A aus der Vcr- 
60 bundstahlschicht 34 auszustanzen. AnschlieBend wer- 
den die zweiten Kreissektor-Kernsegmentplatten 21 B 
nacheinander aus der Verbundstahlschicht 34 ausge- 
stanzt. Wie aus Fig. 6 ersichtlich ist, wird der zahnseitige 
Magnetjochbereich 22B der zweiten Kreisscktor-Kern- 



bieten den zusatzlichen Vorteil, daB die geradlinigen S s segmentplatte zwischen den zahnseitigen Magnetjoch 

Verbindungskamen des zahnseitigen Magnetjochbe- bereichen 22A der ersten Kreissektor- Kernsegment 

reichs, zum Beispiel 7, und des hinteren Magnetjochbe- platten angeordnet Auf diese Weise kann der rostfreie 

reichs, zum Beispiel 8, leicht durch Ausschneiden von Stahl, der die zahnseitigen Magnetjochbereiche bildet 
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effizient verwendet werden, wodurch mit der Verbunds- 
tahlschicht 34 cine hone Ausbeutc erzielt wird. 

Wie in Rg. 7 gezeigt wird die Kreissektor-Kernseg- 
mentplatte 21 aus einer VerbundstahJschicht ausge- 
stanzt die eine Silizium-Stahl-Schicht 31 und eine 5 
Schicht 33 aus rostfreiem Stahl besitzt welche miteinan- 
der verbunden worden sind, derart daB es nicht mehr 
notwendig ist unabhangige StQcke des zahnseitigen 
Magnetjochbereichs 22 und des hinteren Magnetjoch- 
bereichs 22 zu verschweiBen, wie dies in dem in Rg. 6 j 0 
gezeigten Verfahren der Fall ist Somit kann das Verbin- 
den durch SchweiBen mit auBerst hoher Effizienz ausge- 
fuhrt werden, weil es vor dem Ausstanzen ausgefiihrt 
wird 

In Rg.8 ist cine perspektivische Schniltansicht des j 5 
Stators 20 und des darin angeordneten Rotors 1 gezeigt. 
Es ist ersichtlich, daB die geraden Verbindungslinien 
24A im vollstandig montiertem Zustand des Stators 20 
ein Polygon bilden. Die Verbindungslinie des Verbin- 
dungsbercichs 24 in der in Rg. 10 gezeigten Kreisseg- 20 
mentplatte 21 ist nicht geradlinig. sondern gekrummt 
Diese Verbindungslinie hat jedoch Auswirkungen, die 
im wesentlichen zu den obenbeschriebenen Auswirkun- 
gen aquivalent sind, weil jede Kreissektor-Kernseg- 
mentplatte mehrere Zahne 25 tragt 25 

Wie aus den vorangehenden Beschreibung verstand- 
lich wird, bietet die vorliegende Erfindung die folgenden 
Vorteile: ErfindungsgemaB werden der zahnseitige Ma- 
gnetjochbereich und der hintere Magnetjochbereich an 
groB bemessenen Verbindungsflachen, die mehrere 30 
Zahne enthahen, miteinander verbunden. Folglich kann 
zwischen diesen Magnetjochbereichen eine Verbindung 
mit einem hohen Grad von mechanischer Festigkeit er- 
zielt werden, welche somit eine Verschiebung oder eine 
Verformung der Zthne in Umfangsrichtung, die andern- 35 
falls durch die wahrend der Drehung des Rotors wirken- 
den Zentrifugal- und Umfarigskrafte hervorgerufen 
warden, wirksam verhindert In einer besonderen Aus- 
fuhrungsform der Erfindung sind der zahnseitige Ma- 
gnetjochbereich und der hintere Magnetjochbereich 40 
der Kreissektor-Kernsegmentplatte entlang einer gera- 
den Verbindungslinie miteinander verbunden. Dadurch 
wird die Herstellung und die Verbindung dieser Ma- 
gnetjochbereiche erleichtert, so dafl die Effizienz der 
Montagearbeit merklich verbessert wird. 45 

Patentanspriiche 

1. Dynamomaschinen-Kern dadurch gekennzeich- 
net, daB w 
er mehrere Kernsegmente cnthalt von denen jedes 
cine Schichtstruktur besitzt, die aus einem Stapel 
von mehreren Kemsegmentplatten (5. 25) zusam- 
mengesetzt ist, wovon jede ein Magnetjoch (7) und 
am Magnetjoch (7) vorgesehene Zahne (6) auf- 55 
weist; 

jedes Kernsegment die Form eines Kreissektors 
besitzt und einen zahnseitigen Magnetjochbereich 
(7, 22) und einen hinteren Magnetjochbereich (8, 

23) enthalt, die entlang einer Verbindungslinie (9, 60 

24) miteinander verbunden sind; und 

die Verbindungslinie (9, 24) so bemessen ist, daB der 
zahnseitige Magnetjochbereich (7, 22) mehrere 
Zahne (6) tragt 

2. Kern gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 65 
net, daB die Verbindungslinie (9A, 24AX an der der 
zahnseitige Magnetjochbereich (7, 22) und der hin- 
tere Magnetjochbereich (8. 23) miteinander ver- 
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bunden sind, geradlinig ist. 

3. Kern gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kernsegmente jeweils die Form eines 
Kreissektors besitzen und in Umfangsrichtung mit- 
einander verbunden sind, derart daB sie einen Ring 
bilden, so daB die Verbindungslinien (9, 24; 9 A, 24A) 
zwischen dem zahnseitigen Magnetjochbereich (7, 
22) und dem hinteren Magnetjochbereich (8 f 23) 
eines jeden Sektors jeweils eine Seite eines Poly- 
gons bilden. 

4. Kern gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB der zahnseitige Magnetjochbereich (7, 22) 
und der hintere Magnetjochbereich (8. 23) entlang 
einer gekrflmmten Verbindungslinie (9, 24) mitein- 
ander verbunden sind. 

5. Kern gemaB einem der Anspriiche I bis 4, da- 
durch gekennzeichnet daB der zahnseitige Ma- 
gnetjochbereich (7, 22) aus einem nichtmagneti- 
schen Material hergestellt ist, wahrend der hintere 
Magnetjochbereich (8, 23) aus einem magnetischen 
Material hergestellt ist. 

6. Kern gemaB einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet daB der zahnseitige Ma- 
gnetjochbereich (7, 22) aus rostfreiem Stahl herge- 
stellt ist, wahrend der hintere Magnetjochbereich 
(8, 23) aus Silizium-Stahl hergestellt ist 

7. Kern gem&B einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der zahnseitige Ma- 
gnetjochbereich (7, 22) aus einem magnetischen 
Material hergestellt ist, wahrend der hintere Ma- 
gnetjochbereich (8, 23) aus einem nichtmagneti- 
schen Material hergestellt ist. 

8. Verfahren zur Herstellung eines Dynamomaschi- 
nen-Kems gemaB einem der Anspriiche 1 bis 7. 
gekennzeichnet durch die folgenden Schritte: 
Vorbereiten einer Verbundstahlschicht mit einem 
Paar von magnetischen Stahlschichten und einer 
nichtmagnetischen Stahlschicht, die zwischen den 
magnetischen Stahlschichten angeordnet und mit 
ihren beiden Seitenkanten mit den angrenzenden 
Seitcnkanten der magnetischen Stahlschichten ver- 
bunden wird; und 

Austanzen mehrcrer Kreissektor-Kernsegment- 
platten (5, 21) aus den Verbundstahlschichten auf 
versetzte Weise, derart, daB aus der nichtmagneti- 
schen Stahlschicht und einer der beiden magne- 
tischen Stahlschichten eine erste Gruppe von 
Kreisscktor-Kernsegmentplatten (21A) und aus 
der nichtmagnetischen Stahlschicht und der ande- 
ren der beiden magnetischen Stahlschichten eine 
zweite Gruppe von Kreissektor-Kernsegmentplat- 
ten (21 B) erhalten werden. 

9. Verfahren gemaB Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Kreissektor-Kernsegmentplatte 
(21) mittels eines Stempels aus einer Verbundstahl- 
schicht ausgestanzt wird, die von einer magne- 
tischen Stahlschicht und einer nichtmagnetischen 
Stahlschicht die entlang ihren Kanten miteinander 
verbunden sind, gebildet wird. wobei der Stempel 
eine Konfiguration besitzt die derjenigen der 
Kreissektor-Kernsegmentplatte (23) entspricht 

10. Verfahren gemaB einem der Anspriiche 8 und 9, 
dadurch gekennzeichnet daB der zahnseitige Ma- 
gnetjochbereich (7, 22) aus nichtmagnetischem Ma- 
terial hergestellt ist, wahrend der hintere Magnet- 
jochbereich (8, 23) aus einem magnetischen Materi- 
al hergestellt ist 

11. Verfahren gemaB einem der Anspriiche 8 und 9, 
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dadurch gekennzetchnet, daB der zahnseitige Ma- 
gnetjochbereich (7, 22) aus einer magnetischen 
Stahlschicht hergestellt ist, wahrend dcr hintere 
Magnctjochbercich (8, 23) aus einer nichtmagneti- 
schen Stahlschicht hergestellt ist. 5 
1 2 Verfahren gemaB einem der Anspriiche 8 und 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungslinie 
(9 A, 24 A) geradeist. 
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